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Abstract 

 The purpose of this research is to study the melting point of copper obtained 

from waste electrical wires, to analyze the electrical properties of copper bars 

formed via waste electrical wires, and to provide information for those interested in 

furthering their knowledge of the copper industry. By collecting waste wires from 

electrical operations, such as setting lights in buildings, or waste wires that have 

deteriorated over time.  

 The results of the study were found that: 1) The recycled wire's melting point 

was not perfect at 1040ºC due to it was still a copper waste that had not melted 

completely, but it could melt into liquid metal and form into copper ingots at 

temperatures of 1050ºC or higher. The density analysis revealed that the scrap wire's 

density was 7.27 g/cm3 at 1040ºC, 7.91 g/cm3, and 8.63 g/cm3 at 1080ºC. The 

microscope view of copper bar shows its brown color, rough texture, and surface 

with little knobs and scratches. It also demonstrates the microstructure of copper 

metal. This microstructure is made up of microscopic metallic particles (crystals) 

that are randomly structured. 2) Measure the electric induction coefficient of copper 

bars formed from waste wires at 1040°C, 1050ºC, and 1080ºC. The average values 

are 150.62  103 (S/m), 557.15  103 (S/m), and 395.11  103 (S/m), respectively. 

3) Burning waste or degraded electrical wires at temperatures ranging from 1050ºC 

to 1080ºC can generate copper bar according to standards. Based on density and the 

standard electric induction coefficient, these two temperatures are comparable to 

the conventional values. This might serve as a reference for individuals interested 

in conducting more in-depth studies 
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1. ພາກສະເໜ ີ

ທອງແດງ ເປັນໂລຫະນອກກ ຸ່ ມເຫ ກັ (Non-ferrous metals) 

ທີຸ່ ສາມາດພບົໄດໃ້ນຊວີດິປະຈ າວນັເປັນໄລຍະເວລາກຸ່ ວາ 6000 ປີແລວ້ 
ທີຸ່ ມະນ ດເຮາົຮ ຈ້ກັກບັໂລຫະທອງແດງ, ໂລຫະທີຸ່ ມປີະລມິານເທງິໜາ້
ໂລກຫ າຍເປັນອນັດບັທ ີ3 ຮອງຈາກເຫ ກັ ແລະ ອາລ ມນີຽມ, ທອງແດງ
ຖືກນ າໄປໃຊຢຸ້່ າງຫ ວງຫ າຍເນືຸ່ ອງຈາກມີຄ ນສມົບດັເດັຸ່ ນຫ າຍະການ
ໂດຍສະເພາະການຊກັນ າໄຟຟ້າ ແລະ ການຊກັນ າຄວາມຮອ້ນໄດດ້ີ, 
ທົນທານຕ ຸ່ ການເຂົາ້ໝຽ້ງ ສາມາດນ າໄປຂືນ້ຮ ບໄດງຸ້່ າຍ ເຮັດໃຫ ້
ປະລມິານການນ າໃຊທ້ອງແດງເພີຸ່ ມສ ງຂືນ້ຈນົກາຍມາເປັນໂລຫະອີກ
ຊະນດິໜືຸ່ ງທີຸ່ ນຍິມົໃຊກ້ນັໃນປະຈ ບນັ (ຕົນ້ແພງ ແລະ ຄະນະ, 2019). 
ໂດຍທົຸ່ ວໂລກມກີານນ າໃຊທ້ອງແດງຢຸ່ າງແພຸ່ ຫ າຍ ຈາກສະຖິຕໃິນປີ 
2013 ທີຸ່ ຜຸ່ ານມາ ພບົວຸ່ າ ມກີານນ າໃຊທ້ອງແດງທົຸ່ ວໂລກໃນປະລມິານ
ສ ງຮອດ 22 ລາ້ນໂຕນ ແລະ ມີແນວໂນມ້ການນ າໃຊທ້ອງແດງໃນ
ຜະລິດຕະພັນຕຸ່ າງໆເພີຸ່ ມຂືນ້ສ ງຢຸ່ າງຕ ຸ່ ເນືຸ່ ອງໃນອັດຕາສຸ່ ວນສະເລຸ່ ຍ 
4.3%. ໃນປີ 2015 ສ າລບັແນວໂນມ້ການນ າໃຊທ້ອງແດງຂອງປະເທດ

ລາວ ນອກຈາກການໃຊທ້ອງແດງໃນອ ດສາຫະກ າກ ຸ່ ສາ້ງ ແລະ ເຄືຸ່ ອງໃຊ ້
ໄຟຟາ້ທີຸ່ ກ າລງັຂະຫຍາຍຕວົແບບຕ ຸ່ ເນືຸ່ ອງແລວ້ ຍງັມກີານນ າໃຊໃ້ນການ
ກ ຸ່ ສາ້ງພືນ້ຖານໂຄງລາງຂອງພາກສຸ່ ວນລດັ ແລະ ເອກະຊນົ ໂດຍສາຍ
ໄຟທອງແດງເປັນໜືຸ່ ງໃນປັດໄຈຫ ັກໃນການສົຸ່ ງສາຍໄຟໄປໃນບຸ່ ອນ
ຕຸ່ າງໆໂດຍສະເພາະການສົຸ່ ງສາຍໄຟໃຕດ້ິນອີກດວ້ຍ ຈືຸ່ ງຖືໄດວຸ້່ າ
ອ ດສາຫະກ າທອງແດງເປັນໜືຸ່ ງໃນອ ດສາຫະກ າທີຸ່ ມຄີວາມສ າຄນັໃນ
ການພກັດນັເສດຖະກດິຂອງປະເທດລາວໃຫສ້າມາດຂບັເຂືຸ່ ອນໄດຢຸ້່ າງ
ມີປະສິດຕິພາບເຊັຸ່ ນກັນ (Department of Primary Industried 

and Mine, 2005).  
ແນວໃດກ ຸ່ ຕາມ ອ ດສາຫະກ າທອງແດງລາວໃນປະຈ ບນັຍງັບ ຸ່

ເຫນັມໜີຸ່ ວຍງານຈາກພາກລດັທີຸ່ ຄອຍໃຫກ້ານສະໜບັສະໜ ນໂດຍກງົ
ຄກືບັອ ດສາຫະກ າອືຸ່ ນໆ ສົຸ່ ງຜນົໃຫອ້ ດສາຫະກ າທອງແດງໃນປະເທດ
ລາວເຮາົຂາດການເກບັຮວບຮວມຂ ມ້ ນຕຸ່ າງໆ ທີຸ່ ກຸ່ ຽວຂອ້ງ ທງັຂ ມ້ ນຜ ້
ປະກອບການ, ຂ ມ້ ນການຜະລດິ ແລະ ການຄາ້ ລວມຮອດປະເດັນ
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ບນັຫາຕຸ່ າງໆ ທີຸ່ ສົຸ່ ງຜນົກະທບົຕ ຸ່ ອ ດສາຫະກ າ ສ າລບັໃຊເ້ປັນຂ ມ້ ນຫ ກັ
ໃນການວາງແຜນພດັທະນາອ ດສາຫະກ າທອງແດງຂອງປະເທດເຮາົ. 

ພາກວິຊາວິສະວະກ າວດັສະດ ສາດ ຄະນະວສິະວະກ າສາດ 
ມະຫາວິທະຍາໄລສ ພານ ວົງ ໄດເ້ລັຸ່ ງເຫັນບັນຫາຄວາມສ າຄັນຂອງ
ອ ດສາຫະກ າທອງແດງລາວ ຈືຸ່ ງໄດເ້ກີດແນວຄິດເຖີງການສຶກສາ
ຄົນ້ຄວາ້ເຖງິສະຖານະການ, ສະພາບການທີຸ່ ກຸ່ ຽວຂອ້ງກບັອ ດສາຫະກ າ
ທອງແດງຂອງປະເທດ ໂດຍການນ າເສດສາຍໄຟທີຸ່ ເຫ ອືຈາກການຕດິຕັງ້
ໄຟຟາ້ໃນຕກືອາຄານ, ໂຮງຈກັໂຮງງານຕຸ່ າງໆ. 

ຂະບວນການຜະລດິທອງແດງມ ີ2 ວທິ ີໄດແ້ກຸ່  ວທິທີ ີ1 ການ
ຜະລດິໂລຫະທອງແດງຈາກແຮຸ່ ທາດ ຫ  ືຈາກການສະກດັແຮຸ່ ທາດຈາກ
ການເຜາົ ແລະ ວທິທີ ີ2 ການຜະລດິໂລຫະທອງແດງຈາກເສດໂລຫະ 

(Holland, 2020) ແລະໃນປະເພດທີ 2 ນີ ້ມີການຈດັແບຸ່ ງປະເພດ
ທອງແດງອອກເປັນ 2 ປະເພດຄ ືໂລຫະທອງແດງ - ທອງແດງເຈອືປົນ
ຂຶນ້ຮ ບ (Wrought copper alloys) ແລະ ໂລຫະທອງແດງ-ທອງແດງ
ເຈອືປົນຫ  ຸ່  (Cast Alloy) ໂດຍປະຈ ບນັເນືຸ່ ອງຈາກປະເທດລາວເຮາົຍງັ
ມີການສ າຫ ວດ ແລະ ຂ ດຄົນ້ບ ຸ່ ແຮຸ່ ທອງແດງໜອ້ຍ ຖ້າທຽບໃສຸ່
ຕຸ່ າງປະເທດ ອກີທງັຍງັມຕີົນ້ທນືດາ້ນພະລງັງານທີຸ່ ສ ງ ຈ ືຸ່ ງຍາກທີຸ່ ຈະເຮດັ
ການຜະລດິທອງແດງໃຫເ້ປັນຜະລດິຕະພນັຈາກການສະກດັແຮຸ່ ທາດ

ຈາກການເຜາົ ສົຸ່ ງຜນົໃຫປ້ະເທດລາວເຮາົຍງັນ າເຂົາ້ທອງແດງສ າເລດັຮ ບ
ຈາກຕຸ່ າງປະເທດເປັນນວນຫ າຍ. ຫ ງັຈາກນ າເຂົາ້ມາໃຊແ້ລວ້ບາ້ນເຮາົຍງັ
ຂາດໂຮງຈກັໂຮງງານທີຸ່ ເປັນການນ າເອົາຂີເ້ຫຍືອ້ທາງດາ້ນວຽກງານ
ໄຟຟ້າເປັນຕົນ້ແມຸ່ ນສາຍໄຟທີຸ່ ເສດເຫ ືອນັນ້ບ ຸ່ ໄດມ້ີການກ າຈ ັດທີຸ່
ຖກືຕອ້ງຖກືວທິ ີແລະ ສຸ່ ວນໃຫຍຸ່  ແມຸ່ ນຖກືຂາຍໃນຮ ບແບບຂອງສງິ
ເສດເຫ ອື ຫ  ືຖີມ້ຊະຊາຍຕາມປຸ່ າ, ແມຸ່ ນ າ້ຕຸ່ າງໆ ຈືຸ່ ງກ ຸ່ ໃຫເ້ກດີບນັຫາ
ທາງສິຸ່ ງເເວດລອ້ມໃນປະຈ ບນັເປັນຢຸ່ າງຫ າຍ . 

ດັຸ່ ງນັນ້ ການສກຶສາ ແລະ ວໄິຈຄັງ້ນີ ້ເປັນການນ າເອາົທອງແດງ
ທີຸ່ ເສືຸ່ ອມສະພາບຕາມການເວລາ ຫ ື ເສດເຫ ືອຈາກການຕັດຖີມ້ໃນ
ຂະບວນການຕດິຕັງ້ໄຟຟາ້ໃນເຮອືນ, ອາຄານ ແລະ ສະຖານທີຸ່ ຕຸ່ າງໆ 
ນ າເອາົມາແປຮ ບເປັນແທຸ່ ງທອງແດງ  ເພືຸ່ ອຈະໄດສ້ກຶສາຄ ນສມົບດັທາງ
ໄຟຟາ້ ແລະ ປຽບທຽບກບັທຸ່ ອງທອງແດງທີຸ່ ເປັນໄດມ້າດຕະຖານ ເພືຸ່ ອ
ຈະໄດນ້ າເອາົແທຸ່ ງທອງແດງກບັມາໃຊໃ້ນວຽກງານຕຸ່ າງໆໃຫແ້ທດເໝາະ
ກບັຄ ນສມົບດັອນັໂດດເດັຸ່ ນດັຸ່ ງກຸ່ າວນັນ້ ໂດຍຈະສກຶສາອ ນຫະພ ມໃນ
ການຫ ອມລະລາຍ, ຮ ບຊງົຂອງການຂືນ້ຮ ບ ແລະ ຄ ນສມົບດັເບືອ້ງຕົນ້
ທາງໄຟຟາ້ຂອງທອງແດງທີຸ່ ໄດຮ້ບັການແປຮ ບມາແລວ້. 

 

ຮ ບພາບທ ີ1 ຮ ບສະແດງເສດສາຍໄຟ ກບັ ທຸ່ ອນທອງແດງ 
 

ທີຸ່ ມາ https://harrisonspecialiststeels.co.uk/product/copper-

flat-bar-c101/ 

 ຈ ດປະສງົໃນການຄົນ້ຄວາ້ນີແ້ມຸ່ ນປະກອບມ ີ3 ຈ ດປະສງົຄ:ຶ 1) 
ເພືຸ່ ອສກຶສາຈ ດເປືຸ່ ອຍຂອງທອງແດງທີຸ່ ໄດຈ້າກສາຍໄຟຟາ້ເສດເຫ ອື, 2) 

ເພືຸ່ ອວໄິຈຄ ນສມົບດັທາງໄຟຟາ້ຂອງແທຸ່ ງທອງແດງທີຸ່ ໄດຈ້າກການຂືນ້
ຮ ບຈາກເສດສາຍໄຟ ແລະ 3) ເພືຸ່ ອເປັນຂ ມ້ ນໃນການສົຸ່ ງເສມີ ແລະ 
ພດັທະນາອ ດສາຫະກ າທອງແດງສ າລບັຜ ທ້ີຸ່ ສນົໃຈທີຸ່ ຈະເຮດັການສກຶ
ສາໃນເຊງິເລກິຕ ຸ່ ໄປ 

2. ອ ປະກອນ ແລະ ວທິກີານ 

2.1 ເຄືຸ່ ອງມທືີຸ່ ໃຊໃ້ນການທດົລອງ 
1) ຄມີຕດັ  1 ອນັ  

2) ເຄືຸ່ ອງຊັຸ່ ງ  1 ເຄືຸ່ ອງ  

3) ຖງັໃສຸ່ ຕວົຢຸ່ າງ   10 ອນັ 

4) ຖວ້ຍເຊລາມກິ 10  ອນັ 

5) ແມຸ່ ພມິ  2 ອນັ 

6) ຄມິຈບັຈອກເຊລາມກິຍາວ 2 ອນັ 

7) ຖານຮອງແມຸ່ ພມີ (ກນັຄວາມຮອ້ນ) 2 ອນັ 

8)  ຖງົມກືນັຄວາມຮອ້ນ 3 ຄ ຸ່  
2.2 ອ ປະກອນທີຸ່ ໃຊໃ້ນການວໄິຈ 

1) ເຄືຸ່ ອງ SEM & EDS 1 ເຄືຸ່ ອງ 
2) ເຕາົເຜາົ 1 ເຄືຸ່ ອງ 
3) ເຄືຸ່ ອງວເິຄາະໄຟຟາ້ RLC 1 ເຄືຸ່ ອງ 
4)  ກອ້ງຈ ໂລທດັ  1 ເຄືຸ່ ອງ 
2.3 ວທິກີານຄົນ້ຄວາ້ 

ການນ າເອາົຕວົຢຸ່ າງເສດສາຍໄຟທີຸ່ ໄດມ້າທ າການແຍກສາຍ
ໄຟທີຸ່ ຫ ຸ່ ຫ ມ້ໂລຫະທອງແດງທີຸ່ ຢ ຸ່ ທາງໃນ ຫ ງັຈາກນັນ້ນ າເອນົ າໂລຫະ
ທອງແດງທີຸ່ ໄດມ້າຕດັເປັນຕຸ່ ອນນອ້ຍໆຂະໜາດປະມານ 20 – 30 ມມ 
ຫ  ືຂະໜາດຕາມຄວາມເໝາະສມົເພືຸ່ ອໃຫສ້າມາດເອາົເຂົາ້ເຕາົເຜາົໄດ ້
ງຸ່ າຍ ແລະ ນ າເອາົໄປເຜົາໃນອ ນຫະພ ມທີຸ່ ໄດກ້ ານດົ ເມືຸ່ ອເຜົາໄດຈ້ ດ
ເປືຸ່ ອຍແລວ້ ນ າມາຖອກໃສຸ່ ເເມຸ່ ພມີທີຸ່ ມຮີ ບຮຸ່ າງເປັນທຸ່ ອນ ຫ  ືກອ້ນຕາມ
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ຮ ບຮຸ່ າງແມຸ່ ພມີທີຸ່ ຕອ້ງການ ປະໄວໃ້ຫເ້ຢັນຕາມອ ນຫະພ ມຫອ້ງ ກ ຸ່ ຈະ
ໄດຜ້ະລດິຕະພນັທຸ່ ອນທອງແດງ. ຫ ງັຈາກນັນ້ຈ ຶຸ່ ງນ າເອາົຜະລດິຕະພນັ
ດັຸ່ ງກຸ່ າວນັນ້ມາທດົສອບຄ ນສມົບດັທາງຟີຊກິ ແລະ ເຄມ ີເພືຸ່ ອໃຫຮ້ ເ້ຖີງ

ປະສດິທພິາບຂອງທອງແດງທີຸ່ ຜະລດິໄດ ້ເຊິຸ່ ງມລີາຍລະອຽດ ແລະ ຂັນ້
ຕອນຂອງການດ າເນນີການຄົນ້ຄວາ້ດັຸ່ ງລ ຸ່ ມນີ ້

 

 

 
ຮ ບພາບທ ີ2 ຮ ບສະແດງຂັນ້ຕອນການດ າເນນີການທດົລອງ

 

2.4 ການວເິຄາະຂ ມ້ ນ  
2.4.1 ການວເິຄາະຄ ນສມົບດັທງເຄມ ີແລະ ຟີຊກິ 

 ວເິຄາະຫາຈ ດເປືຸ່ ອຍຂອງຕວົຢຸ່ າງໂດຍຜຸ່ ານການເຜາົແຕຸ່ ລະ
ອ ນຫະພ ມທີຸ່ ໄດກ້ ານດົໄວໃ້ນວທິກີານທດົລອງຂາ້ງເທງິນີ ້

 ວເິຄາະຫາພືນ້ຜວິຂອງແທຸ່ ງແດງໂດຍໃຊເ້ຄືຸ່ ອງຈ ລະທດັຊຸ່ ອງ
ເບິຸ່ ງເນືອ້ຜວິພາຍນອກ 

 ວເິຄາະອງົປະກອບທາງເຄມຂີອງເສດສາຍໄຟທອງແດງ 
ກຸ່ ອນ ແລະ ຫ ງັການເຜາົຜຸ່ ານເຄືຸ່ ອງ Coxem & EDS  

 ຊອກຫາຄວາມໜາແໜນ້ຂອງຕວົຢຸ່ າງລ ຸ່ ຂືນ້ຮ ບເປັນກອ້ນ, 
ເປັນແຜຸ່ ນແລວ້ ແລະ  ວເິຄາະສຂີອງຕວົຢຸ່ າງທີຸ່ ໄດ ້

o ໃນການຄດິໄລຫ້າຄວາມໜາແໜນ້ ແມຸ່ ນ ອງິຕາມສມົຜນົ
ລ ຸ່ ມນີ ້

𝜌= 
𝑀

𝑉
      

ρ ຄວາມໜາແໜນ້ ຫວົໜຸ່ ວຍເປັນ g/cm3 

M ມວນສານ ຫວົໜຸ່ ວຍເປັນ g 

V ບ ລມິາດ ຫວົໜຸ່ ວຍເປັນ cm3 ເຊິຸ່ ງວຸ່ າ V = ກວ້າງ x ຍາວ x ໜາ 
2.4.2 ການວເິຄາະຄ ນສມົບດັທາງໄຟຟາ້ 

 ການວເິຄາະຄ ນສມົບດັທາງໄຟຟາ້ແມຸ່ ນເຮາົນ າໃຊເ້ຄືຸ່ ອງ
ວດັແທກກະແສໄຟຟາ້ HIOKI IM 3536 LCR METER ເພືຸ່ ອ
ຊອກຫາຄຸ່ າສ າປະສດິການຊກັນ າໄຟຟາ້ ແລະ ຄຸ່ າຄວາມຕາ້ນຢ ຸ່ ໃນທຸ່ ອນ
ໂລຫະທອງແດງ. 
3. ຜນົໄດຮ້ບັ 

3.1 ຜນົໄດຮ້ບັຈາກການວເິຄາະຈາກການເຜາົ 
3.1.1 ການເຜາົຢ ຸ່ ອ ນຫະພ ມ 900°C 

 ການເຜາົເສດສາຍໄຟທອງແດງໃນອ ນຫະພ ມ 900ºC ແມຸ່ ນບ ຸ່
ທນັເປືຸ່ ອຍເປັນນ າ້ໂລຫະທອງແດງ ເຊິຸ່ ງຈະປະກດົເປັນສດີ າທີຸ່ ເກດີຈາກ
ການປະຕກິລິຍິາລະຫວຸ່ າງທອງແດງ ກບັ ອກົຊແີຊນໃນອາກາດ ຈືຸ່ ງເຮດັ
ໃຫທ້ອງແດງມສີດີ າ ດັຸ່ ງຮ ບພາບທ ີ3 (ກ) ຜນົຂອງການເຜາົຢ ຸ່ ອ ນຫະພ ມ 
900ºC 

3.1.1 ການເຜາົຢ ຸ່ ອ ນຫະພ ມ 1030°C 

 ການເຜາົເສດສາຍໄຟທອງແດງໃນອ ນຫະພ ມ 1030ºC ແມຸ່ ນບ ຸ່
ທນັເປືຸ່ ອຍເປັນນ າ້ໂລຫະທອງແດງ ເຊິຸ່ ງຈະປະກດົເປັນສດີ າທີຸ່ ເກດີຈາກ
ການປະຕກິລິຍິາລະຫວຸ່ າງທອງແດງ ກບັ ອກົຊແີຊນໃນອາກາດ ຈືຸ່ ງເຮດັ
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ໃຫທ້ອງແດງມສີດີ າ ດັຸ່ ງຮ ບພາບທ ີ3 (ຂ) ຜນົຂອງການເຜາົຢ ຸ່ ອ ນຫະພ ມ 
1030°C 

3.1.1 ການເຜາົຢ ຸ່ ອ ນຫະພ ມ 1040°C 

 ການເຜາົເສດສາຍໄຟທອງແດງໃນອ ນຫະພ ມ 1040ºC ແມຸ່ ນ
ທອງແດງກ າລງັເປືຸ່ ອຍເຄິຸ່ ງໜືຸ່ ງທາງລ ຸ່ ມ ສຸ່ ວນເບືອ້ງເທງິຍງັບ ຸ່ ທນັເປືຸ່ ອຍ
ເປັນນ າ້ໂລຫະທອງແດງ ເຊິຸ່ ງຈະປະກົດເປັນສີດ າທີຸ່ ເກີດຈາກການ
ປະຕກິລິຍິາລະຫວຸ່ າງທອງແດງ ກບັ ອກົຊແີຊນໃນອາກາດ ຈືຸ່ ງເຮດັໃຫ ້
ທອງແດງມສີດີ າ ແລະ ໂລຫະທອງແດງທີຸ່ ໄດແ້ມຸ່ ນມຮີ ບຮຸ່ າງຕາມແມຸ່
ແບບ ເຊິຸ່ ງມລີກັສະນະເປັນທຸ່ ອນ, ມສີດີ າ ແລະ ມຮີອຍໄໝເ້ປັນຈ ດໆ 
ດັຸ່ ງຮ ບພາບທ ີ4  ຜນົຂອງການເຜາົຢ ຸ່ ອ ນຫະພ ມ 1040°C 
3.1.1 ການເຜາົຢ ຸ່ ອ ນຫະພ ມ 1050°C 

 ການເຜາົເສດສາຍໄຟທອງແດງໃນອ ນຫະພ ມ 1050ºC ແມຸ່ ນ
ທອງແດງກ າລງັເປືຸ່ ອຍເປັນນ າ້ໂລຫະທອງແດງ ເຊິຸ່ ງຈະປະກດົເປັນທຸ່ ອນ
ທອງແດງສດີ າທີຸ່ ເກດີຈາກການປະຕກິລິຍິາລະຫວຸ່ າງທອງແດງ ກບັ ອກົ
ຊແີຊນໃນອາກາດ ຈືຸ່ ງເຮດັໃຫທ້ອງແດງມສີດີ າ ແລະ ມຮີ ບຮຸ່ າງຕາມແມຸ່
ແບບ ເຊິຸ່ ງມລີກັສະນະເປັນທຸ່ ອນ, ມສີດີ າ ແລະ ມຮີອຍໄໝເ້ປັນຈ ດໆ 
ດັຸ່ ງຮ ບພາບທ ີ5 (ກ) ຜນົຂອງການເຜາົຢ ຸ່ ອ ນຫະພ ມ 1050°C 

3.1.1 ການເຜາົຢ ຸ່ ອ ນຫະພ ມ 1080°C 

 ການເຜາົເສດສາຍໄຟທອງແດງໃນອ ນຫະພ ມ 1080ºC ແມຸ່ ນ
ທອງແດງປຸ່ ຽນສະຖານະຈາກທາດແຂງເປັນທາດແຫ ວ ຫ  ືກ າລງັເປືຸ່ ອຍ
ເປັນນ າ້ໂລຫະທອງແດງ ເຊິຸ່ ງຈະປະກດົເປັນທຸ່ ອນທອງແດງສດີ າທີຸ່ ເກດີ
ຈາກການປະຕກິລິຍິາລະຫວຸ່ າງທອງແດງ ກບັ ອກົຊແີຊນໃນອາກາດ ຈືຸ່ ງ
ເຮດັໃຫທ້ອງແດງມສີດີ າ ແລະ ມຮີ ບຮຸ່ າງຕາມແມຸ່ ແບບເຊິຸ່ ງມລີກັສະນະ
ເປັນທຸ່ ອນ, ມສີີດ າ ແລະ ມຮີອຍໄໝເ້ປັນຈ ດໆ ດັຸ່ ງຮ ບພາບທ ີ5 (ຂ) 

ຜນົຂອງການເຜາົຢ ຸ່ ອ ນຫະພ ມ1080°C 

3.2 ຜນົໄດຮ້ບັຈາກການວເິຄາະທາງດາ້ນພືນ້ຜວິຜຸ່ ານກອ້ງຈ ລະທດັ 

ການແປຄວາມໝາຍຈາກຮ ບຂາ້ງເທງິ ຜນົຂອງການຖຸ່ າຍຮ ບ
ພາບຈາກກອ້ງຈ  ລະທດັຂອງໂລຫະທອງແດງສະແດງໃຫເ້ຫັນເຖີງສີ
ຂອງໂລຫະທອງແດງທີຸ່ ເປັນສນີ າ້ຕານ, ເນືອ້ຜວິຫຍາບ ແລະ ພືນ້ຜິວ
ປະກອບດວ້ຍປ ຸ່ ມ ແລະ ຮອຍຂດີຂະໜາດນອ້ຍ ແລະ ຍງັສະແດງໃຫ ້
ເຫນັເຖງິໂຄງສາ້ງຈ ລະພາກຂອງໂລຫະທອງແດງ, ໂຄງສາ້ງຈ ລະພາກນີ ້
ປະກອບດວ້ຍມະນ ີ(ຜລກື) ໂລຫະຂະໜາດນອ້ຍຮຽງຕວົແບບສ ຸ່ ມ, 
ມະນເີຫ ົຸ່ ານີເ້ຮດັໃຫໂ້ລຫະທອງແດງມຄີວາມແຂງແຮງ ແລະ ທນົທານ 

ດັຸ່ ງຮ ບພາບທີ 6 ການວິເຄາະພືນ້ຜິວຂອງໂລຫະທອງແດງທີຸ່ ຫ ອມ
ລະລາຍແລວ້ 
3.3 ຜນົໄດຮ້ບັຈາກການວເິຄາະອງົປະກອບທາງເຄມ ີ

 ການຫ ອມເສດໂລຫະທອງແດງຊັນ້ຄ ນນະພາບຕ ຸ່ າຈະເລີຸ່ ມຕົນ້
ດວ້ຍການຫ ອມດວ້ຍເຕາົເປົຸ່ າລມົ ຫ  ືເຕາົປິຸ່ ນກຸ່ ອນ ຜະລດິຕະພນັທີຸ່ ໄດ ້
ແມຸ່ ນ ໂລຫະທອງແດງບ ຸ່ ບ ລສິ ດ ສ າລບັທອງແດງທີຸ່ ເຜາົສະກດັໃນເຕາົ
ພົຸ່ ນລົມ ຄວາມບ ລິສ ດທີຸ່ ໄດສ້ ງຮອດ 80% - 90% ແລະ ໂລຫະ
ທອງແດງທີຸ່ ເຜົາສະກດັດວ້ຍເຕົາເຜົານອນຈະມີຄວາມບ ລິສ ດຮອດ 
90%, ແລະ ມາເບິຸ່ ງສຸ່ ວນປະກອບທາງເຄມຂີອງຜນົການທດົລອງຂອງ
ຄະນະຜ ວ້ໄິຈຄັງ້ນີແ້ມຸ່ ນໄດນ້ າໃຊເ້ຕາົເຜາົໄຟຟາ້ ເຊິຸ່ ງໄດໂ້ລຫະທອງແດງ
ທີຸ່ ມີຄວາມບ ລິສ ດ ເຖີ ງ  97.23% ສຸ່ ວນທາດອືຸ່ ນໆທີຸ່ ເ ປັນສຸ່ ວນ
ປະກອບສຸ່ ວນໜອ້ຍນັນ້ ເຊັຸ່ ນ ທາດອກົຊແີຊນ ແລະ ທາດອືຸ່ ນໆ ດັຸ່ ງຮ ບ

ພາບທ ີ7 ເສັນ້ສະແດງອງົປະກອບທາງເຄມຂີອງທອງແດງ (ຜນົການ
ທດົລອງໄດຈ້າກການວເິຄາະດວ້ຍເຄືຸ່ ອງວເິຄາະທາດ CoXem Ex30) 

 

 

3.4 ຜນົໄດຮ້ບັຈາການວເິຄາະຄວາມໜາແໜນ້ 

ການຫ ອມໂລຫະຢ ຸ່ ອ ນຫະພ ມຕ ຸ່ າຕັງ້ແຕຸ່  1,040ºC ຈະມີ
ຄວາມໜາແໜນ້ເທົຸ່ າກບັ 7.27 g/cm3, ອ ນຫະພ ມ  1,050ºC  ຈະມີ
ຄວາມໜາແໜນ້ເທົຸ່ າກບັ 7.91 g/cm3, ແລະ ຢ ຸ່ ອ ນຫະພ ມ  1,080ºC 
ຈະມຄີວາມໜາແໜນ້ຢ ຸ່  8.63 g/cm3 ດັຸ່ ງນັນ້ສາມາດເບິຸ່ ງໄດວຸ້່ າ ຄວາມ
ໜາແໜນ້ຈະເພີຸ່ ມຂືນ້ເມືຸ່ ອໃກຈ້ ດຫ ອມແຫ ວຂອງທອງແດງ ແລະ ຈະ
ເຮດັໃຫທ້ອງແດງມຄີວາມໜາແໜນ້ສ ງຂືນ້ເມືືຸ່ ອເຢັນໂຕລງົ  ດັຸ່ ງຮ ບພາບ
ທ ີ8  ເສັນ້ສະແດງຄວາມໜາແໜນ້ຂອງທອງແດງ 
3.5 ຜນົໄດຮ້ບັຈາການວເິຄາະຄ ນສມົບດັທາງໄຟຟາ້ 
 ເຮາົສາມາດປຽບທຽບຄຸ່ າສ າປະສດິການຊກັນ າໄຟຟາ້ທີຸ່ ໄດຈ້າກ
ການທດົລອງ ແລະ ຄຸ່ າທີຸ່ ເປັນມາດຕະຖານ ເຊິຸ່ ງຄຸ່ າທີຸ່ ໄດຈ້າກການທດົ
ລອງໃນອ ນຫະພ ມ 1,040°C ເຊິຸ່ ງມຄີຸ່ າສະເລຸ່ ຍຂອງສ າປະສດິການຊກັ
ນ າໄຟຟ້າເທົຸ່ າກບັ 150.62  103 (S/m), ອ ນຫະພ ມ 1,050°C ເຊິຸ່ ງ
ມຄີຸ່ າສະເລຸ່ ຍຂອງສ າປະສດິການຊກັນ າໄຟຟາ້ເທົຸ່ າກບັ 557.15  103 

(S/m),  ອ ນຫະພ ມ 1,080°C ເຊິຸ່ ງມຄີຸ່ າສະເລຸ່ ຍຂອງສ າປະສດິການຊກັ
ນ າໄຟຟ້າ ເທົຸ່ າກັບ 395.11  103 (S/m) ແລະ ຄຸ່ າທີຸ່ ເຮົານ າ ເອົາ
ປຽບທຽບໃນຄັງ້ນີແ້ມຸ່ ນມຄີຸ່ າເທົຸ່ າກບັ 59,800  103 (S/m) ເຊິຸ່ ງເປັນ
ຄຸ່ າທີຸ່ ວັດແທກໄດຢ້ ຸ່ ໃນອ ນຫະພ ມຫອ້ງທີ 20°C ແລະ ມີຂະໜາດ
ຄາ້ຍຄລືວດສາຍໄຟ ອນັເປັນຜນົເຮດັໃຫຄຸ້່ າສ າປະສດິການຊກັນ າໄຟຟາ້
ຂອງພວກເຮາົມຄີຸ່ າທີຸ່ ແຕກຕຸ່ າງກນັຫ າຍເນືຸ່ ອງຈາກຮ ບຮຸ່ າງຂອງຊີນ້ງານ
ໃນການເຮດັທດົລອງ ດັຸ່ ງນັນ້ຄຸ່ າສ າປະສດິທີຸ່ ໄດຈ້າກການທດົລອງຈືຸ່ ງ
ມຄີຸ່ າທີຸ່ ຂອ້ນຂາ້ງໜອ້ຍກຸ່ ວາ ຄຸ່ າທີຸ່ ນ າມາປຽບທຽບຫ າຍ, ແຕຸ່ ຖາ້ອງິໃສຸ່
ທິດສະດີເລືຸ່ ອງອ ນຫະພ ມແລວ້ ໂລຫະທອງແດງຖ້າຍິຸ່ ງ ເຜົາໃນ
ອ ນຫະພ ມສ ງຈະເຮດັໃຫຄຸ້່ າການຊກັນ າໄຟຟາ້ຕຸ່ າລງົ ເນືຸ່ ອງຈາກການສ ນ
ເສຍອເີລກັຕຣອນເສລໄີປໃນຊຸ່ ວງອ ນຫະພ ມສ ງ ແລະ ເຮາົຈະສງັເກດ
ຈາກຜນົການທດົລອງໄດວຸ້່ າ ຍິຸ່ ງອ ນຫະພ ມສ ງຂືນ້ ຄຸ່ າການຊກັນ າໄຟຟາ້
ຂອງພວກເຮາົກ ຸ່ ຍິຸ່ ງຕ ຸ່ າລງົ ແລະ ອກີປັດໄຈໜືຸ່ ງແມຸ່ ນເລືຸ່ ອງຂອງຮ ບຮຸ່ າງ
ຂອງຊີນ້ງານທີຸ່ ມຜີນົຕ ຸ່ ຄຸ່ າການຊກັນ າໄຟຟາ້. 
4. ວພິາກຜນົ 

 ຜຸ່ ານຜົນການຄົນ້ຄວາ້ສາມາດວິພາກຜົນການທົດລອງໄດຄ້ື 
ໂດຍອງິຕາມຈ ດປະສງົແລວ້ ໃນການຊອກຫາຈ ດເປືຸ່ ອຍຂອງເສດສາຍ
ໄຟທີຸ່ ເສດເຫ ືອຈາກການຕິດຕັງ້ໄຟຟ້າໃນອາຄານບາ້ນເຮືອນແມຸ່ ນ
ສາມາດນ າມາຫ ອມໄດຢ້ ຸ່ ໃນອ ນຫະພ ມ 1040 ອົງສາຊີ ແຕຸ່ ຢ ຸ່ ໃນ
ອ ນຫະພ ມນີ ້ໂລຫະຍງັບ ຸ່ ທນັປຸ່ ຽນສະຖານະທງັໝດົ ໂດຍອງິຕາມຜນົ
ວເິຄາະໃນຂ  ້3.1 ຈະພບົວຸ່ າ ໃນອ ນຫະພ ມດັຸ່ ງກຸ່ າວ ແມຸ່ ນຍງັມໂີລຫະທີຸ່
ຖສືະຖານະເປັນທາດເເຂງຢ ຸ່ ເກອືບເຄິຸ່ ງໜືຸ່ ງ ສຸ່ ວນທີຸ່ ເຫ ອືແມຸ່ ນປຸ່ ຽນເປັນ
ທາດແຫ ວ ແລະ ໃນອ ນຫະພ ມທີ 1,050 °C ແລະ 1,080 °C ນັນ້ 
ໂລຫະທອງແດງປຸ່ ຽນສະຖານະຈາກທາດແຂງ ເປັນທາດແຫ ວ ໝາຍ
ຄວາມວຸ່ າ ເຮາົສາມາດຫ ອມໂລຫະໃຫລ້ະລາຍໄດດ້ີສ ດໃນການທົດ
ລອງຄັງ້ນີຢ້ ຸ່ ອ ນຫະພ ມ 1,050 °C ໂດຍອງິໃສຸ່ ໃນທດິສະດ ີ(Metals 

Properties, 1954) ຈ ດຫ ອມແຫ ວຂອງໂລຫະທອງແດງ ແມຸ່ ນຢ ຸ່ ທີ 
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1,080 °C ດັຸ່ ງນັນ້ການສກຶສາຄັງ້ນີແ້ມຸ່ ນສາມາດລ ດອ ນຫະພ ມໃນການ
ຫ ອມແຫ ວໂລຫະທອງແດງໄດຢ້ ຸ່ ອ ນຫະພ ມ 1,050 °C .  

 ຫ ງັຈາກນັນ້ທມິງານພວກຂາ້ພະເຈົາ້ໄດນ້ າເອາົໂລຫະທອງແດງ
ທີຸ່ ເປືຸ່ ອຍ ແລະ ຂືນ້ຮ ບເປັນທຸ່ ອນທອງແດງນັນ້ນ າມາກວດສອບເບິຸ່ ງພືນ້
ຜວິຂອງທອງໃນອດັຕາການຂະຫຍາຍ 100 ເທົຸ່ າ ຈະເຫນັລກັສະນະ
ຂອງທອງແດງແຕຸ່ ລະຕົວຢຸ່ າງແມຸ່ ນມີສີນ າ້ຕານ, ພືນ້ຜີວຂອງໂລຫະ
ທອງແດງມຄີວາມຫຍາບ ແລະ ປະກອບດວ້ຍປ ຸ່ ມ ແລະ ຮອຍຂະໜາດ
ນອ້ຍ. ຜນົຂອງການສຸ່ ອງຜຸ່ ານກອ້ງຈ ລະທດັທອງແດງອາດແຕກຕຸ່ າງກນັ
ໄປຂືນ້ຢ ຸ່ ກບັອງົປະກອບ, ປະລມິານ ແລະ ວທິກີານຜະລດິຂອງໂລຫະ
ທອງແດງ. 

 ການວເິຄາະສຸ່ ວນປະກອບທາງເຄມີຂອງໂລຫະທອງແດງ 
ເມືຸ່ ອປຽບທຽບກັບບົດຄວາມຂອງ  (Guide to investing in the 

mining industry in Lao PDR, 2005) ໄດເ້ຮດັການທດົລອງກຸ່ ຽວ
ກບັຂນັຕອນໃນການຜະລດິທອງແດງ ໂດຍເລີຸ່ ມຈາກການກະກຽມ, 
ແຍກເສດໂລຫະທອງແດງ ລວມໄປຮອດການທ າຄວາມສະອາດ ແລະ 
ກ ານດົສຸ່ ວນປະສມົຂອງເສດໂລຫະທອງແດງຕາມສດັສຸ່ ວນທີຸ່ ກ ານດົ. 
ການຫ ອມເສດໂລຫະທອງແດງຊັນ້ຄ ນນະພາບຕ ຸ່ າຈະເລີຸ່ ມຕົນ້ດວ້ຍ
ການຫ ອມດວ້ຍເຕາົພົຸ່ ນລມົ ຫ  ືເຕາົໝ ນກຸ່ ອນ ຜະລດິຕະພນັທີຸ່ ໄດແ້ມຸ່ ນ 
ໂລຫະທອງແດງບ ຸ່ ບ ລິສ ດ ສ າລັບທອງແດງທີຸ່ ຖະລ ງໃນເຕົາພົຸ່ ນລົມ 
ຄວາມບ ລສິ ດທີຸ່ ໄດສ້ ງຮອດ 80% - 90% ແລະ ໂລຫະທອງແດງທີຸ່ ຖະ
ລ ງດວ້ຍເຕາົນອນຈະມຄີວາມບ ລສິ ດຮອດ 90%, ແລະ ມາເບິຸ່ ງສຸ່ ວນ
ປະກອບທາງເຄມຂີອງຜນົການທດົລອງທີຸ່ ພວກຂາ້ພະເຈົາ້ໄດເ້ຮດັໃນຄັງ້
ນີແ້ມຸ່ ນ ໂລຫະທອງແດງມຄີວາມບ ລສິ ດເຖງີ 97.23% ສຸ່ ວນທາດອືຸ່ ນໆ
ທີຸ່ ເປັນສຸ່ ວນກອບໜອ້ຍນັນ້ ເຊັຸ່ ນ ອກົຊແີຊນ ແລະ ອືຸ່ ນໆ. ຈະສາມາດ
ເຫນັຄວາມແຕກຕຸ່ າງຄວາມຄວາມບ ລສິ ດຂອງໂລຫະທອງແດງຈາກວທິີ
ຂອງທຸ່ ານ ມະນດັ ເພີຸ່ ມຂືນ້ເຖງິ 7.23%.  

ການວເິຄາະຄວາມໜາແໜນ້ແມຸ່ ນອິງຕາການຄິດໄລຕາມສ ດ
ຄວາມໜາແໜນ້ ເຊິຸ່ ງເຮາົສາມາເຫນັຄວາມໜາແໜນ້ຈາກເສັນ້ສະແດງ 
ເລິຸ່ ມຈາກອ ນຫະພ ມຕ ຸ່ າທີຸ່ ຫ ອມເປັນໂລຫະໄປສ ຸ່ ອ ນຫະພ ມສ ງ ຄວາມ
ໜາແໜນ້ກ ຸ່ ຈະເພີຸ່ ມຂືນ້ເຊັຸ່ ນດຽວກນັ ເຊິຸ່ ງຖາ້ອງິຕາມທດິສະດີ ແລະ 
ຫ ັກການແລວ້ (Copper.org, 2020) ປັດໄຈທີຸ່ ມີຜົນຕ ຸ່ ຄວາມໜາແ
ໜນ້ຂອງທອງແດງ ແມຸ່ ນ ເລືຸ່ ອງຂອງສຸ່ ວນປະກອບທາງເຄມ ີເຊິຸ່ ງຖາ້
ຫາກໂລຫະທອງແດງມທີາດອືຸ່ ນເຈອືປົນຢ ຸ່ ຫ າຍຈະເຮດັໃຫຄ້ວາມໜາແ
ໜນ້ຂອງທອງແດງຕ ຸ່ າລງົ, ອ ນຫະພ ມທີຸ່ ມຜີນົຕ ຸ່ ຄວາມໜາແໜນ້ ແລະ 
ຄວາມດນັ ເຊິຸ່ ງຄວາມໜາແໜນ້ຂອງໂລຫະທອງແດງຈະເພີຸ່ ມຂືນ້ ເມືຸ່ ອ
ຄວາມດັນສ ງຂືນ້, ຄວາມໜາແໜນ້ຂອງໂລຫະທອງແດງບ ລິສ ດຢ ຸ່
ອ ນຫະພ ມຫອ້ງ (20ºC) ຈະມຄີຸ່ າປະມານ 8.96 g/cm3.  

ຜນົວພິາກຈາກຄ ນສມົບດັທາງໄຟຟາ້ຈະສງັເກດເຫນັວຸ່ າ ປັດໄຈ
ທີຸ່ ມຜີນົຕ ຸ່ ຄວາມຕາ້ນໄຟຟາ້ຂອງໂລຫະທອງແດງ ແມຸ່ ນ ຄວາມຍາວ ເຊິຸ່ ງ
ຄວາມຕາ້ນໄຟຟາ້ຂອງໂລຫະທອງແດງຈະພວົພນັກງົກບັຄວາມຍາວ ໝ
າຍຄວາມວຸ່ າ ຍິຸ່ ງໂລຫະທອງແດງຍາວເທົຸ່ າໃດ ຄວາມຕາ້ນໄຟຟາ້ກ ຸ່ ຈະຍິຸ່ ງ
ຫ າຍຂືນ້ເທົຸ່ ານັນ້, ອີກອັນໜືຸ່ ງແມຸ່ ນ ເນືອ້ທີຸ່ ໜາ້ຕັດ ເຊິິຸ່ ງຄວາມຕາ້ນ
ໄຟຟ້າຂອງໂລຫະທອງແດງຈະພົວພັນປີ້ນກບັເນືອ້ທີຸ່ ໜາ້ຕັດ ໝາຍ
ຄວາມວຸ່ າ ຍິຸ່ ງໂລຫະທອງແດງມເີນືອ້ທີຸ່ ໜາ້ຕດັຫ າຍເທົຸ່ າໃດ ຄວາມຕາ້ນ
ໄຟຟ້າກ ຸ່ ຈະຍິຸ່ ງໜອ້ຍລົງເທົຸ່ ານັນ້ ນອກຈາກນັນ້ຍັງແມຸ່ ນເລືຸ່ ອງຂອງ
ອ ນຫະພ ມ ໝາຍຄວາມວາຍິຸ່ ງອ ນຫະພ ມສ ງຂືນ້ເທົຸ່ າໃດ ຄວາມຕາ້ນ

ໄຟຟາ້ກ ຸ່ ຈະຍິຸ່ ງຫ າຍຂືນ້ເທົຸ່ ານັນ້ ແລະ ສ ດທາ້ຍແມຸ່ ນເລືຸ່ ອງຂອງຄວາມ
ບ ລິສ ດທີຸ່ ຈະເຮັດໃຫທ້ອງແດງມີຈ ດເປືຸ່ ອຍທີຸ່ ຄົງທີຸ່  ເຊິຸ່ ງຖ ້າຫາກ
ທອງແດງມທີາດໂລຫະອືຸ່ ນເຈອືປົນອາດເຮດັໃຫມ້ຈີ ດເປືຸ່ ອຍທີຸ່ ສ ງ ຫ  ື
ຕ ຸ່ ານັນ້ແມຸ່ ນຂືນ້ກບັໂລຫະທີຸ່ ມາເຈອືປົນ. 
5. ສະຫ  ບ 

 ຈາກການສກຶສາຄ ນສມົບດັຂອງທຸ່ ອນທອງແດງທີຸ່ ຜະລດິຈາກ
ເສດສາຍໄຟທີຸ່ ເສດເຫ ອື ຫ  ືສາຍໄຟທີຸ່ ໝດົອາຍ ການໃຊງ້ານໃນວຽກງານ
ດາ້ນການໄຟຟ້າ ເປັນຕົນ້ແມຸ່ ນ ການຕິດຕັງ້ໄຟຟ້າໃນອາຄານ, ບາ້ນ
ເຮືອນຕຸ່ າງໆ ໂດຍທິມງານຄົນ້ຄວາ້ພວກເຮົາໄດນ້ າເອາົເສດສາຍໄຟ
ເຫ ົຸ່ ານັນ້ມາໃຊຄ້ນື ໂດຍວທິກີານນ າເສດທອງແດງມາ ຫ ອມລະລາຍໃຫ ້
ເປືຸ່ ອຍເປັນນ າ້ໂລຫະ ແລວ້ຈືຸ່ ງນ າມາຂືນ້ຮ ບເປັນທຸ່ ອນໂລຫະທອງແດງ. 
ຈາກຜນົການສກຶສາທດົລອງໃນຄັງ້ນີສ້າມາດສະຫ  ບໄດວຸ້່ າ 1) ຈ ດຫ ອມ
ແຫ ວຂອງໂລຫະທອງແດງທີຸ່ ໄດຈ້າກເສດສາຍໄຟນັນ້ ອ ນຫະພ ມ 
1,050 ºC ຂືນ້ໄປ ຫາ 1,080 ºC ແລະ ຄວາມໜາແໜນ້ຂອງທອງແດງ
ທີຸ່ ຫ ອມໄດແ້ມຸ່ ນ  7.91 g/cm3 ແລະ 8.63 g/cm3 ຕາມລ າດັບ. 2) 

ຄ ນສມົບດັທາງໄຟຟາ້ຂອງແທຸ່ ງທອງແດງທີຸ່ ຂືນ້ຈາກເສດສາຍໄຟແມຸ່ ນ
ເຮາົວດັແທກຄຸ່ າຜຸ່ ານສ າປະສດິການຊກັນ າໄຟຟາ້ ເຊິຸ່ ງຄຸ່ າທີຸ່ ໄດຈ້າກການ
ທດົລອງໃນອ ນຫະພ ມ 1,040°C ເຊິຸ່ ງມຄີຸ່ າສະເລຸ່ ຍຂອງສ າປະສດິການ
ຊກັນ າໄຟຟາ້ເທົຸ່ າກບັ 150.62  103 (S/m), ອ ນຫະພ ມ 1050°C ເຊິຸ່ ງ
ມຄີຸ່ າສະເລຸ່ ຍຂອງສ າປະສດິການຊກັນ າໄຟຟາ້ເທົຸ່ າກບັ 557.15  103 

(S/m),  ອ ນຫະພ ມ 1,080°C ເຊິຸ່ ງມຄີຸ່ າສະເລຸ່ ຍຂອງສ າປະສດິການຊກັ
ນ າໄຟຟ້າເທົຸ່ າກບັ 395.11  103 (S/m), ພືນ້ຜວິທີຸ່ ໄດແ້ມຸ່ ນມຮີ ພ ຸ່ ນ, 
ຮອຍແຕກ ຫ  ືຮອຍລາ້ວ ແລະ ຍງັມສີເີປັນສດີ າ ຫ  ືສນີ ້າຕານເນືຸ່ ອງຈາກ
ການເກດີອອກໄຊດ ໌ສຸ່ ວນການປຸ່ ຽນແປງທາງສຸ່ ວນປະກອບເຄມນີັນ້ 
ໂລຫະທອງແດງຈະເຮັດປະຕິກິລິຍາກັບອອກຊີເຈນໃນອາກາດ 
ກາຍເປັນອອກໄຊເທິງຜິວໂລຫະ ຊັນ້ອອກໄຊດນ໌ີມ້ ີຄ ນສົມບັດທາງ
ໄຟຟາ້ ແລະ ທາງກນົລະສາດທີຸ່ ແຕກຕຸ່ າງຈາກໂລຫະທອງແດງ, ແລະ 
ໂລຫະທອງແດງມຄີວາມບ ລສິ ດເຖີງ 97.23% ສຸ່ ວນທາດອືຸ່ ນໆທີຸ່ ເປັນ
ສຸ່ ວນກອບສຸ່ ວນຫນອ້ຍແມຸ່ ນ ອົກຊີແຊນ ແລະ ອືຸ່ ນໆ. ແລະ ການ
ປຸ່ ຽນແປງຄ ນສມົບດັທາງໄຟຟ້າ ແມຸ່ ນຄຸ່ າຂອງການຊກັນ າໄຟຟ້າຂອງ
ໂລຫະທອງແດງຫ  ດລງົເມືຸ່ ອເຜົາໄໝ,້ ສາເຫດຫ ກັມາຈາກອ ນຫະພ ມ
ເພີຸ່ ມຂືນ້ອເີລກັຕຣອນໃນໂລຫະຈະເຄືຸ່ ອນທີຸ່ ໄວຂືນ້ ແລະ ຕ າກນັຫ າຍ
ຂືນ້ ເຮດັໃຫເ້ກດິຄວາມຕາ້ນຕ ຸ່ ການໄຫ ຂອງກະແສໄຟຟາ້ຫ າຍຂືນ້ ສົຸ່ ງ
ຜນົໃຫຄຸ້່ າການຊກັນ າໄຟຟ້າລ ດລງົ, ການເກດີອອກໄຊດ ໌ແລະ ການ
ປຸ່ ຽນແປງໂຄງສາ້ງຈ ນລະພາກ ສຸ່ ວນໂຕທີຸ່ ກງົກນັຂາ້ມແມຸ່ ນຄຸ່ າຄວາມ
ຕາ້ນໄຟຟາ້ຂອງໂລຫະທອງແດງຈະເພີຸ່ ມຂືນ້ເມືຸ່ ອເຜາົໄໝສ້າເຫດຫ ກັມາ
ຈາກການລ ດລງົຂອງຄຸ່ າການຊກັນ າໄຟຟາ້ ແລະ ອກີປັດໄຈໜືຸ່ ງແມຸ່ ນຂະ
ໜາດ ແລະ ຮ ບຮຸ່ າງຂອງຊີນ້ງານຕວົຢຸ່ າງທີຸ່ ນ າມາທດົສອບຈະສົຸ່ ງຜົນ
ໂດຍກງົຕ ຸ່ ຄວາມຕາ້ນໄຟຟາ້ເຊິຸ່ ງເປັນຄຸ່ າຜນັປຸ່ ຽນກບັຄຸ່ າການຊກັນ າ. 3) 
ຜຸ່ ານການທດົລອງມານີເ້ຫນັວຸ່ າສາມາດນ າຂ ມ້ ນດັຸ່ ງນີເ້ປັນພືນ້ຖານໃນ
ການອາ້ງອງີ ແລະ ນ າໄປສກຶສາຄົນ້ຄວາ້ຕ ຸ່ ໄປໃນເຊງິເລກິໃນການວເິຄາະ 
ຫ  ືວໄິຈກຸ່ ຽວກບັທອງແດງໃນບາ້ນເຮາົ. 
 
 
6. ຂ ຂ້ດັແຍຸ່ ງ 
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ຂາ້ພະເຈົາ້ໃນນາມຜ ຄ້ ົນ້ຄວາ້ວທິະຍາສາດ ຂ ປະຕຍິານຕນົວຸ່ າ 
ຂ ມ້ ນທງັໝດົທີຸ່ ມໃີນບດົຄວາມວຊິາການດັຸ່ ງກຸ່ າວນີ ້ແມຸ່ ນບ ຸ່ ມຂີ ຂ້ດັແຍຸ່ ງ
ທາງຜນົປະໂຫຍດກບັພາກສຸ່ ວນໃດ ແລະ ບ ຸ່ ໄດເ້ອືອ້ປະໂຫຍດໃຫກ້ບັ
ພາກສຸ່ ວນໃດພາກສຸ່ ວນໜຶຸ່ ງ, ກ ລະນມີກີານລະເມດີ ໃນຮ ບການໃດໜຶຸ່ ງ 
ຂາ້ພະເຈົາ້ມຄີວາມຍນິດ ີທີຸ່ ຈະຮບັຜດິຊອບແຕຸ່ ພຽງຜ ດ້ຽວ. 

7. ຄ າຂອບໃຈ  

ຂາ້ພະເຈົາ້ ຂ ສະແດງຄວາມຮ ບ້ ນຄ ນມາຍງັ ຄະນະນ າ ຄະນະ
ວສິະວະກ າສາດ, ຫອ້ງການຄົນ້ຄວາ້ ແລະ ບ ລິການວຊິາການ ແລະ 
ມະຫາວິທະຍາໄລສ ພານ ວົງ , ຂ ຂອບໃຈມາຍັງທືນລັດຖະບານ 
ງບົປະມານ ປີ 2023, ສະບບັເລກທີ 477/ມສ, ລງົວນັທີ 21 ມຖິ ນາ 
2023 ທີຸ່ ໃຫກ້ານສະໜບັສະໜ ນທາງດາ້ນງບົປະມານ, ໃຫຄ້ າປືກສາ 
ແລະ ຄວາມຄດິເຫນັຕຸ່ າງໆທີຸ່ ປະກອບຢ ຸ່ ໃນບດົວໄິຈນີ ້ພອ້ມທງັອ ານວຍ
ຄວາມສະດວກໃນການນ າໃຊຫ້ອ້ງທດົລອງ ເພືຸ່ ອການທດົລອງຄັງ້ນີຈ້ນົ
ສ າເລດັດວ້ຍດ.ີ 
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         (ກ)         (ຂ) 

 ຮ ບພາບທ ີ3: ຜນົຂອງການເຜາົຢ ຸ່ ອ ນຫະພ ມ 900ºC  ແລະ 1,030ºC 

 

 ຮ ບພາບທ ີ4: ຜນົຂອງການເຜາົຢ ຸ່ ອ ນຫະພ ມ 1,040ºC   

 

         (ກ)         (ຂ) 

 ຮ ບພາບທ ີ5: ຜນົຂອງການເຜາົຢ ຸ່ ອ ນຫະພ ມ 1,050ºC  ແລະ 1,080ºC 
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 ຮ ບພາບທ ີ6: ການວເິຄາະພືນ້ຜວິຂອງໂລຫະທອງແດງທີຸ່ ຫ ອມລະລາຍແລວ້ 
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 ຮ ບພາບທ ີ7: ເສັນ້ສະແດງອງົປະກອບທາງເຄມຂີອງທອງແດງ 

 

 ຮ ບພາບທ ີ8:  ເສັນ້ສະແດງຄວາມໜາແໜນ້ຂອງທອງແດງ 
 


